XL PU

manutencao e limpeza



XL PU MANUTENCAO

1. Barreira de
contencao

2. Limpeza e
conservacao

Utilize uma vassoura macia para
varrer o piso ou aspirador de

po para remover toda a poeira,
sujeira solta e detritos.

As evidéncias de uma
ampla variedade de
estudos indicam que
até 80% de toda a
sujeira, poeira e umidade séo
transportados para dentro de
um local pelas pessoas que

o usam. Portanto, uma das
maneiras mais faceis de reduzir
os custos de manutengéo

deve ser reduzir a quantidade
de sujeira, poeira e umidade
adentrando ao local, e para
isso o uso de uma barreira

de contencéo é necessério.

O piso deve ser limpo com uma
solucdo de detergente neutro (pH 07),
diluido em agua com dosagem
apropriada conforme as instrugées do
fabricante. Deixe o tempo suficiente
para reagir com a sujidade presente
na superficie. Utilize um
MOP acoplado com refil de
microfibra para efetuar a
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limpeza. Apos isso, enxague O

o piso cuidadosamente com dgua
limpa, retire o excesso utilizando um
MOP com refil de microfibra limpo.

Em caso de limpeza mecanizada, utilize
uma maquina com sistema rotativo de
165 RPM com disco vermelho rubi da
3M. Enxague o piso cuidadosamente
com agua limpa, retire o excesso

com aspirador/extrator de agua

e deixe secar completamente.

Repita o procedimento
inicial de pulverizacao
com solugéo diluida,
deixando reagircom a
sujeira na superficie, e
utilize uma maquina com
sistema rotativo de 165
RPM com disco vermelho
para limpeza. Enxague
com agua limpa, retire o
excesso com aspirador/
extrator de dgua e deixe
secar completamente.

$

e Afrequéncia

de cada uma das
operagdes depende do
tipo e da intensidade
de trafego no piso.

3. Aplicacao de cera

ou polimento

A linha de Produtos com P!

U

ndo necessita de aplicacéo de
cera. Caso deseje protecéio

extra, indicamos o uso de
cera metalizada, aplicada
rigorosamente conforme a
orientacéo do fabricante.

Quando necessario, lustre
a seco com uma maquina
rotativa de 1000 RPM.

Recomendamos que o

polimento seja realizado por
uma empresa especializada.
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